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成都市中和中学拔尖创新人才培养教学专用仪器设备采购项目

招标比选公告

2018年3月学校被授予成都市第二批拔尖创新人才早期培养基地，为保障学校创新拔尖人才培养计划的顺利实施，保证初高中科技创新活动的有效开展，经学校行政会研究决定，提出装备新技术下的科技创新教育多功能室教学专用仪器设备。
该项目可实现常态小组教学、创客类学科教学、学科竞赛活动、学生社团活动等。以满足学生学习的需要，促进学生创新发展能力提升。项目围绕科创类比赛和五大学科奥赛，参加高校自主招生为主来进行设计：全国青少年物理、化学、生物、信息学奥林匹克竞赛；全国青少年科技创新大赛；“明天小小科学家”竞赛活动；全国中小学电脑制作活动；机器人竞赛（参加FIRST科技挑战赛—FTC和FIRST机器人挑战赛）

1、 项目设计总体要求：

（一）适用：从学校实际需求出发，以用定购，讲求实用。

好用：产品参数、性能及功能，充分满足教育教学使用。

能用：产品均应达到国家或行业相关标准，确保质量。

够用：项目建设除满足现实需求外，应适度超前，满足学生更高发展的需要。

（二）项目材料、产品功能等须符合已有的国家技术监督有关标准和国家安全标准。
（三）各设备、产品需为质量稳定、功能性强、性价比好、可靠性高的知名品牌，原装正品。

（四）设备参数符合使用要求。
二、采购内容：

成都市中和中学拔尖创新人才培养教学专用仪器设备采购项目
	序号
	产品名称
	单位
	数量
	备注

	1
	激光雕刻机
	台
	1
	

	2
	全金属微型安全金工车床
	台
	3
	

	3
	全金属弓形臂微型安全锯床
	台
	3
	

	4
	全金属微型安全木工锣床
	台
	3
	

	5
	全金属万能摇臂微型安全钻床
	台
	3
	

	6
	全金属万能摇臂微型安全铣床
	台
	3
	

	7
	全金属微型安全磨床
	台
	3
	

	8
	全金属万能摇臂微型安全分度机床
	台
	2
	

	9
	基础耗材套装
	套
	20
	

	10
	木制创客作品组
	套
	10
	

	11
	金工工具箱
	套
	20
	

	12
	数字万用表
	只
	21
	

	13
	木工工具箱
	套
	10
	

	14
	什锦锉
	只
	10
	

	15
	木砂纸
	套
	5
	

	16
	胶水
	瓶
	15
	

	17
	电子制作套装
	套
	80
	

	18
	图纸
	套
	3
	

	19
	绘图工具
	套
	25
	

	20
	绘图板
	套
	25
	

	21
	丁字尺
	只
	25
	

	22
	3D打印机
	台
	1
	

	23
	1.75mmPLA打印耗材
	批
	10
	

	24
	工具套装
	套
	10
	

	25
	移动工具墙
	个
	4
	

	26
	创客实训操作空间
	套
	40
	


三、规格和参数

	序号
	货物（设备）名称
	招标文件要求
	单位
	数量
	单价
	总价
	备注

	1
	激光雕刻机
	光类型 ：封闭式CO2 激光管 
激光功率 ：60w 工作幅面 1300×900 mm  
工作电压 ：220V,50Hz
定位精度 ：±0.1mm
最小成型文字 ：英文 1mm ， 汉字 2mm
工作温度 ：0-45℃ 
工作湿度 ：5-95%
驱动方式 ：步进驱动 
冷却方式 ：强制水冷 
总功率 ：≤2,000W
	台
	1
	
	
	

	2
	全金属微型安全金工车床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；基座采用喷墨阳极氧化处理；采用欧标铝材T型内槽；
2、马达转速：20000转/分钟；输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
6、变压器具有过电流，过压，过热保护；
7、车床加工材料最大直径：50mm；夹头：1-6mm；X轴滑块行程：150mm；          
8、夹盘可夹持工件的最大直径为50mm；
9、主轴箱（主轴箱后面有协助紧固孔）及马达箱为金属结构、手轮、齿轮、小滑块、长滑块、连接块、三爪卡盘（可选配金属四爪单动卡盘）、皮带保护盖、车刀夹紧爪等都采用全金属结构、机身无塑料件；
11、适用加工：木料、软金属（铜、铝等）、有机玻璃、塑胶等。 
产品特点：
1、Z轴手轮、X轴手轮、尾座手轮都采用电镀工艺，具有0.02mm精度的刻度线（刻度线为模具一次成型，非粘贴），增加机床加工工件的精确度，机床手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
2、小滑块、大滑块侧面有防松螺母设计，防止在机床使用过程中由于振动过大而产生间隙，提高加工精度；
4、机床采用安全圆角处理技术，预防金属件划伤皮肤；
	台
	3
	
	
	

	3
	全金属弓形臂微型安全锯床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、马达转速：20000转/分钟；
5、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
6、变压器具有过电流，过压，过热保护；
7、锯床工作台面积：120mm x120mm；
8、弓形臂最大加工板长为240mm；
9、马达箱、主轴箱、中间块、线锯箱、基座、齿轮、机床侧盖、线锯台、连接块、联动轴、皮带保护盖全部采用金属结构，机身无塑料件。 
产品特点：
1、可以直线,曲线任意切割；
2、弓形臂采用金属电镀的高强度合金材料，（非钢管弯曲，不易变形），弓形臂与锯条的中心距离为240 mm，最大加工的板为240mm。弓形臂上带有模具（非粘贴）一次成型的数字显示刻度，提高锯切精度；
	台
	3
	
	
	

	4
	全金属微型安全木工锣床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、马达转速：20000转/分钟；
5、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
6、变压器具有过电流，过压，过热保护；
7、主轴箱（主轴箱后面有协助紧固孔）及马达箱为金属结构、手轮、齿轮、小滑块、长滑块、连接块、三爪卡盘（可选配金属四爪单动卡盘）、皮带保护盖、车刀夹紧爪等都采用全金属结构、机身无塑料件；
8、适用加工：木料、软金属（铜、铝等）、有机玻璃、塑胶等。 
产品特点：
1、机床主要部件采用电镀工艺或喷墨阳极氧化双工序处理；
2、Z轴手轮、尾座手轮都采用电镀工艺，具有0.02mm精度的刻度线（刻度线为模具一次成型，非粘贴），增加机床加工工件的精确度。
3、机床手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
4、机床的夹头采用六角螺母固定设计，增加夹紧刀具（比如钻头、铣刀、木车床驱动器）的紧固度；
	台
	3
	
	
	

	5
	全金属万能摇臂微型安全钻床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、摆臂采用螺孔入嵌式；
5、主轴箱、马达箱、手轮、齿轮、小滑块、长滑块、连接块、三爪卡盘（可选配金属四爪单动卡盘）、皮带保护盖、车刀夹紧爪等都采用全金属结构、机身无塑料件；
6、马达转速：20000转/分钟；
7、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
8、变压器具有过电流，过压，过热保护；
9、X轴滑块行程：150mm；
10、夹头：1mm-6mm；
11、钻床工作台面积：120mm x120mm；
12、适用加工：木料、软金属（金、银、铜、铝）、有机玻璃、塑胶等。                                 
产品特点：
1、Z轴手轮、X轴手轮、Y轴手轮都采用电镀工艺，具有0.02mm精度的刻度线（刻度线为模具一次成型，非粘贴），增加机床加工工件的精确度；
2、机床手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
3、机床钻台板具有刻度线，可精准快捷的加工工件；
4、机床采用安全圆角处理技术，预防金属件划伤皮肤。
	台
	3
	
	
	

	6
	全金属万能摇臂微型安全铣床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、摆臂采用螺孔入嵌式；
5、主轴箱、马达箱、手轮、齿轮、小滑块、长滑块、连接块、三爪卡盘（可选配金属四爪单动卡盘）、皮带保护盖、车刀夹紧爪等都采用全金属结构、机身无塑料件；
6、马达转速：20000转/分钟；
7、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
8、适用加工：木料、软金属（金、银、铜、铝）、有机玻璃、塑胶等。 
产品特点：
1、机床主要部件采用电镀工艺或喷墨阳极氧化双工序处理；
2、手轮采用电镀工艺，具有0.02mm精度的刻度线（刻度线为模具一次成型，非粘贴），增加机床加工工件的精确度；
3、机床手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块）；
4、金属电镀虎钳的外形尺寸：80mmx47.5mmx25mm。夹持尺寸：50mm*50mm,最大夹持50mm的物体。虎钳上具有模具（非粘贴）一次成型的刻度线定位线，方便定位加工；
	台
	3
	
	
	

	7
	全金属微型安全磨床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、马达转速：20000转/分钟；
5、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
6、主轴箱（主轴箱后面有协助紧固孔）及马达箱为金属结构、齿轮、基座侧盖、连接块、砂纸盘、皮带保护盖、砂纸盘（砂纸盘具有8个排气孔和1个定位孔，使得砂纸紧贴盘面、中心孔有定位功能。）、砂轮保护罩等都采用全金属结构，机身无塑料件。
7、中心高25mm，砂纸粒度一般为100＃，可根据不同的工件及加工表面要求选择砂纸；
产品特点：
1、机床主要零件采用电渡工艺，如金属电镀基座侧盖、金属电镀砂轮保护罩、金属电镀磨台板等，磨台板具有刻度定位线（刻度线为模具一次成型），提高加工的精确度；
3、具有砂轮机功能，配备金属电镀砂轮保护罩，磨床砂纸盘具有8个排气孔和1个定位孔；
	台
	3
	
	
	

	8
	全金属万能摇臂微型安全分度机床
	1、采用定制超静音高速内置风扇电机；
2、基座采用喷墨阳极氧化处理；
3、采用欧标铝材T型内槽；
4、摆臂采用螺孔入嵌式；
5、主轴箱、马达箱、手轮、齿轮、中间块、小滑块、长滑块、连接块、三爪卡盘（可选配金属四爪单动卡盘）、皮带保护盖、车刀夹紧爪、分度定位器等都采用全金属结构、机身无塑料件；
6、马达转速：20000转/分钟；
7、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
8、变压器具有过电流，过压，过热保护；
9、X轴滑块行程：150mm；
10、夹头：1mm-6mm；
11、三爪夹盘可夹持工件的最大直径为50mm；
12、金属四爪单动卡盘可夹持工件的最大直径为50mm（可选配）；
13、加工材料：木材、工程塑料、软金属(金、银、铝、铜)等。
产品特点：
1、配合分度盘使用，可以对圆形工件进行等分钻孔加工，金属电镀手轮具有0.02mm的刻度线（刻度线为模具一次成型，非粘贴），增加机床加工工件的精确度；
2、机床手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
3、具备快速分度定位加工功能（快速分度盘为金属件），在分度加工时可快速定位（10秒内完成定位）；
4、分度盘上有三组圆周等份分布的小孔，分别是36、40、48个小孔，可以根据实际需要选择分度孔的组别；
	台
	2
	
	
	

	9
	基础耗材套装
	1、12生肖半冲压板各一张                       
2、12张空白木板                           
3、木棒15*100/50根                                    
4、木棒25*100/50根                   
5、铝棒10条
	套
	20
	
	
	

	10
	木制创客作品组
	包括建筑、军事、动物三大主题，20个以上造型
	套
	10
	
	
	

	11
	金工工具箱
	含26种，55套必备常用工具，工具箱内定点定位，方便使用和管理。工具包括：钢丝钳，1把，7"，45#钢；尖嘴钳，1把，6"，45#钢；钢直尺，1把，300mm钢直尺；扁锉刀，1把，200mm尖头；半圆锉刀，1把，200mm半圆；三角锉，1把，200mm三角；圆锉刀，1把，200mm圆锉；划针，1把，200mm；划规，1把，150mm划规；样冲，1把，GP100C-2ΦD2mm，L100mm；什锦锉，6件/套（轴承钢，半圆锉、三角锉、方锉、圆锉、尖头扁锉、齐头扁锉）；钳工锤，1把，300g木柄；圆头锤，1把，0.45kg木柄圆头；丝锤、扳牙扳手，12件/套；钢卷尺，1把，5m*19mmABS；两用扳手，8件/套；内六角扳手，9件/套，1.5-10mm；三叉扳手，1套；螺丝刀，2把，6*100mm+-PH2；螺丝刀，2把，5*75mm+-PH1；活动扳手，1把，8”；钢丝刷，1把，6排木柄；钢锯架，1把，铁皮活动钢锯架；铁皮剪，1把，8”美式铁皮剪；自行车钢丝扳手，1把；三角尺，1把，20*40mm不锈钢。
	套
	20
	
	
	

	12
	数字万用表
	精度: 四位半; 工作方式: 数显式;全档位防烧；200M大电阻、20大电流；背光显示。数据保持、自动关机。
	只
	21
	
	
	

	13
	木工工具箱
	含18种，20套必备常用工具，工具箱内定点定位，方便使用和管理。工具包括：木工凿子，1把，3/4”；美工刀，1把，包胶；木工锉，1把，8"半圆；剪刀，1把，多用；羊角锤，1把，0.5KG木柄；鸟刨，1把；手推刨，1把；钢角尺，1把，300mm；螺丝刀，1把，6*125+-铬钒钢，芝麻柄；老虎钳，1把，8"黄黑双色柄；卷尺，1把，5m*19mm；G形夹，1把，5"；有机玻璃钩刀，1把，钩刀带两把刀片；木工鸡尾锯，1把，锰钢三面齿，磨齿锯；木工铅笔，1支；小水平尺，1把，S93型，塑料，三水泡，45°、90°、180°；墨斗，1个，新型迷你墨斗；磨刀石一块。
	套
	10
	
	
	

	14
	什锦锉
	包括平板锉刀,扁锉,三角锉、方型锉,圆锉、刀形锉、半圆锉、椭圆锉、单面锉、柳叶锉
	只
	10
	
	
	

	15
	木砂纸
	粗砂、细砂各100张
	套
	5
	
	
	

	16
	胶水
	木工胶水
	瓶
	15
	
	
	

	17
	电子制作套装
	3d8光立方888套件 8X8X8灯上位机音乐频谱 单片机电子DIY制作散件；
电子时钟套件 C51单片机光控温度旋转LED DIY制作散件；
七彩炫光51单片机心形流水灯LED灯爱心灯电子DIY制作套件送程序；
七彩炫光51单片机心形流水灯LED灯爱心灯电子DIY制作套件送程序；
智能循迹小车套件 D2-1巡线小车散件 电子制作DIY 科技组装制作。

	套
	80
	
	
	

	18
	图纸
	绘图纸200张
	套
	3套
	
	
	

	19
	绘图工具
	绘图模板 美工刀 擦图片 橡皮 胶带 铅心筒 绘图专用铅笔 铅管圆规 三角尺 量角器 分规
	套
	25
	
	
	

	20
	绘图板
	3号
	套
	25
	
	
	

	21
	丁字尺
	丁字型尺子
	只
	25
	
	
	

	22
	3D打印机
	成型方式： 熔融堆积 FDM
成型尺寸： 170mm 直径＊260mm 高度 圆柱形成型空间
打印耗材 ：1.75mm PLA
喷头直径：0.4mm 不锈钢喷头
打印软件 ：专用CURA软件，SIMPLIFY3D
打印平台：铝板加热床
文件支持： .stl, .obj .dae .amf
连接方式： SD Class4 ，USB连线打印
主板： DreamMaker 专用 Arduino主板
支持单喷头多彩打印；支持带传感器的自动调平；支持自动程序进料；支持自动程序退料；支持打印平台自动加热；★支持支持断点恢复打印（中国专利)；支持水平对置双风扇冷却；支持挤出机强制风冷；支持高刚性铝合金精铸机身 
免维护专用打印贴纸 
打印速度：100mm/s 快速打印，0.05mm层厚精度，
打印精度 ：0.1mm层厚精度
机身尺寸： 370*320*725 mm
机身重量： 12 kg
发货重量 ：15 kg
工作环境 ：15-32℃
工作温度 ：200-260C
平台温度： 无加热
显示屏幕 ：高亮度OLED显示屏
操作语言 中文，英文等
操作系统 Windows ， Mac OS，Linux
启动包 750克PLA耗材，SD卡，常用工具
★有欧盟CE安全认证，FCC认证，LVD证书，MD证书

	台
	1
	
	
	

	23
	1.75mmPLA打印耗材
	天蓝色、粉色、紫色、橙色、白色、绿色、黄色，1KG/卷
	批
	10
	
	
	

	24
	工具套装
	7合1剥线钳x1
自动量程数字万用表3/4位 x1
螺丝刀套装(9把) x1
吸锡线 x1
高级无酸焊膏 x1
无铅黑色K型烙铁头 x1
强力松香焊锡丝 x1
不锈钢镊子套装(4支装)
AT937 防静电无铅恒温电焊台 x1
防静电手腕 x1
软手柄防滑吸锡器 x1
自动刀匣式美工刀x1
万向式挟持工作架带放大镜 x1
双色钛金6寸尖嘴钳 x1
双色钛金6寸老虎钳 x1
双色钛金6寸斜口钳 x1
多功能塑料工具箱 x1
	套
	10
	
	
	

	25
	移动工具墙
	尺寸1000*960*410，带全套挂钩、工具、零件盒,工具包含：内六角扳手架×1、75MM单钩×12、75MM双钩×1、螺丝刀架×1、开口扳手架×1、锯用挂钩×2、23×35U型挂钩、35×75U型挂钩、3号零件盒×8、4号零件盒×6、5号零件盒×6、钻头架×1
	个
	4
	
	
	

	26
	创客实训操作空间
	由六张双层梯形操作台组合成一张六边形操作台，每张操作台台面尺寸为60CM*60CM*120CM，高度为75CM；操作台面材质为三聚氰胺板材，具有防刮防烫易清洁的性能；底部为加固钢架结构，连接处焊接扎实稳固，经久耐用；配有6个实训辅助依靠器。
	套
	40
	
	
	


四、评分标准

综合评分标准
	序号
	评分项目
	评分标准

	1
	比选报价

（30分）
	1、以评审得出的最低有效比选报价作为评审基准价；

2、比选报价得分＝（评标基准价/比选报价）×30。

	2
	技术指标和配置（30分）
	完全符合比选文件中技术要求、商务要求，没有负偏离得25分；低于比选文件要求的（负偏离），一项扣3分，扣完为止。

	3
	项目实施方案(38分）

	1. 技术服务方式：提供详细技术支持方式得10分，无得0分其他更优服务：若投标方承诺提供有实质性更优惠服务的，经评委共同认定，可得6-9分

	
	
	2. 具有完善的货物服务保障体系：最终供货地服务能力，服务网点的地域布点与最终用户分布的适应性，（在最终供货地有足够的售后服务机构，并配备有一定的技术人员）完全符合的得10分，基本符合的得3-7分，不符合的得0分。

	
	
	3. 投标人获得ISO9001质量管理体系认证、ISO14001环境体系认证、OHSAS1800职业健康认证、具备得3分，每缺一个扣1分，扣完为止。所提供产品必须环保。（提供证明材料复印件，加盖投标人公章）。

	
	
	4. 在成都区域设有公司或分公司，具有本地化服务能力者得2分，没有则不得分。

	4
	应选文件规范性

（2分）
	根据应选文件的编制规范性进行评审，每一处细微偏差扣0.5分，直至扣完此项得分为止。


五、投标人须知

（一）供应商参加本次比选采购活动须知

1.本招标文件仅适用于成都市中和中学组织的招标活动。

2.凡符合资质要求的供应商均可参与投标。

3.凡参与此采购项目的投标供应商，除投标供应商有特别说明外，均视为接受并遵守本招标文件。

4.除非由招标方发出加盖公章的书面通知外，任何对标书的改变视为无效。

5.本次招标不承诺必须采用最低价格的投标方案。

6.无论投标结果如何，投标人自行承担因投标所产生的全部费用。

7.招标方承诺对投标书保密，不向任何无关人员、其他竞争者泄露任何内容。

8.本次招标活动及由本次招标产生的合同受国家法律制约和保护。

9.如果证实投标文件中有任何与实际情况不符之处，投标文件作废。因此而产生的任何问题，由投标方负全部责任。
10.项目实施期：30天。

11.验收方式：组织验收小组验收
12.付款方式：两月或半年为单位，以转账方式结算。
（二）供应商参加本次比选采购活动应具备的条件：

1.符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的条件；

2.在中华人民共和国境内依法登记注册，具有独立法人资格并有效存续的供应商；

3.本项目不接受联合体投标，具有独立法人资格并有效存续的供应商；总公司和分公司不能以不同的供应商身份参加投标。

（三）投标文件的要求

投标人应按照招标文件的规定和要求编制投标文件。投标人拟在中标后将中标项目的非主体、非关键性工作交由他人完成的，应当在投标文件中载明。

1.投标文件的语言

（1）投标人提交的投标文件以及投标人与招标采购单位就有关投标的所有来往书面文件均须使用中文，投标文件中所附或引用的外文资料，应翻译成中文（说明：供应商的法定代表人为外籍人士的，则法定代表人的签字和护照除外）。

（2）对不同文字文本投标文件的解释发生异议的，以中文文本为准。若投标人投标文件中提供的外文资料未翻译成中文，则比选工作组可将其视为无效材料。

2.投标文件格式

（1）投标人应严格按照招标文件中提供的“投标文件格式”填写相关内容。

（2）对于没有格式要求的投标文件由投标人自行编写。

3.投标文件的组成

投标人编写的投标文件应包括下列部分：

（1）投标文件封面；

（2）投标函；

（3）法定代表人身份证明书；

（4）法定代表人授权书；

（5）声明；

（6）投标人基本情况表；

（7）商务条款偏离表；

（8）项目实施方案及承诺；

（9）承诺函；

（10）投标人应当提供的资格、资质性文件及其他具有类似效力的要求的相关证明材料；

（11）供应商业绩表；

（12）报价单。
（四）投标报价及投标范围

1.无论是国内供应还是国外供应的货物投标价格，都应报货物递送到招标文件规定的实际交货地的价格，应包括运保费、税费、人工费、维护费等，投标方未在投标文件中提出的收费项目，在中标后签订的正式合同中，不予认可；

2.供应商的报价是供应商响应招标项目要求的全部工作内容的价格体现，包括供应商完成本项目所需的一切费用；

3.考虑到实际使用的具体情况，比选小组在比选时，对方案、配置可作合法必要调整，

招标工作小组审定后可予以执行。

（五）投标日期

投标人应按照本次招标采购公告中的日程安排，在规定的时间（北京时间）到指定地点进行投标，逾期不予受理。

（六）联合体投标

本项目不接受联合体投标，总公司和分公司不能以不同的供应商身份参加投标。

（七）投标文件的印制和签署

1.投标文件的正本和副本应在其封面上清楚地标明项目名称、投标人名称以及“正本”

或“副本”字样。当副本和正本不一致时，以正本为准，但副本和正本内容不一致造成的评标差错由投标人自行承担。

2.投标文件统一用 A4 幅面纸印制（表、图及证件可以除外）。

3.投标文件的正本和副本均需打印或用不褪色的墨水书写。投标文件应由投标人法定代表人或经法定代表人正式授权的代理人在招标文件要求的地方签字或加盖公章。[注：所有要求盖公章的地方都应加盖投标人（法定名称）章（鲜章），不得使用专用章（如经济合同章、投标专用章等）或下属单位印章代替。

4.投标文件的打印和书写应清楚工整，任何行间插字、涂改或增删，必须由投标人的法定代表人或其授权代理人签字。

5.投标文件正本、副本应装订成册（不能使用订书钉或活页夹装订，不能是散页；对投标文件的修改或撤回的书面通知除外）。

6.投标文件应根据招标文件的要求制作、签署、盖章。 说明：招标文件中要求提供复印件证明材料的，系指提供原件的影印件。招标文件中要求提供复印件加盖公章的证明材料的，复印件所在页按要求加盖了公章或复印件为多页但至少有一页按要求加盖了公章的，视为满足复印件加盖公章的要求。）

（八）投标文件的密封和标注

1.投标文件正本、副本应密封包装（说明：投标文件正本、副本可单独密封，也可以密封在同一包装内）。

2.每一个包装的最外层应标明项目名称、投标人名称，以及“开标时间之前不准启封”

的字样，并加盖投标人公章。未按要求进行包装、密封、标注的投标文件将被视为无效投标文件。

（九）投标文件的递交

投标文件递交的地点、开标地点、开标时间及递交投标文件的截止时间详见“比选公告”，投标人应在投标截止时间之前将投标文件送达开标地点。投标截止时间后送达的投标文件将被拒绝接收。

（十）投标文件的修改和撤回

1.供应商在提交投标文件后可对其投标文件进行修改或撤回，但该修改或撤回的书

面通知须在投标截止时间之前送达开标地点。修改的内容为投标文件的组成部分。

2.供应商修改或撤回的书面通知，应由其法定代表人或授权代理人签署并盖供应商

公章。修改或撤回的书面通知应按第七条、第八条规定进行编制、密封、标注，并在每个包装的最外层标明“修改投标文件”或“撤回投标”字样。

3.在投标截止时间之后，供应商不得对其递交的投标文件做任何修改或撤回投标。
六、投标文件格式

（一）投标文件封面格式

正本或副本
投标文件

项目名称：成都市中和中学                   采购比选项目

投标人名称：

日期：年月日
（二）投标函

成都市中和中学：

我方全面研究了 “成都市中和中学            采购比选项目”招标文件，决定参加贵单位组织的本项目投标。我方授权（姓名、职务）代表我方（投标单位名称）全权处理本项目投标的有关事宜。

1．我方自愿按照招标文件规定的各项要求各采购人提供所需货物及服务。

2．如果我方中标，我方将严格履行合同规定的责任和义务，否则将承担由此产生的一切责任。

3．我方已知晓全部招标文件的内容及全部相关资料和有关附件，并对上述文件均无异议。

4．我方愿意提供贵中心可能另外要求的与投标有关的文件资料，并保证我方已提供和将要提供的文件资料是真实、准确的，并对此承担一切法律后果。

5．我单位联系方式

通讯地址：

邮政编码：

传真：

投标人名称：（加盖公章）

法定代表人或代理人：（签字）：

日期：年月日
（三）法定代表人身份证明书

（法定代表人姓名）在（投标人名称）处任（职务名称）职务，是（投标人名称）的法定代表人。
特此证明。

投标人名称：

（加盖公章）

日期：年月日

说明：上述证明文件在投标文件中附有法定代表人身份证复印件（身份证复印件加盖公章）时才能生效。
（四）法定代表人授权委托书

成都市中和中学：

（投标人全称）法定代表人____________ 授权委托_____________为我的代理人，参加贵单位组织的“成都市中和中学           采购比选项目”的投标。代理人在本次招标中所签署的一切文件和处理的一切有关事宜，我公司均予承认，所产生的法律后果均由我单位承担。

代理人无转委托权，本授权书自年月日签字生效，特此声明。

法定代表人：（签字或盖法定代表人印章）

代理人：（签字）

投标人名称：（加盖公章）

说明：1.上述证明文件在投标文件中附有代理人身份证复印件（身份证复印件加盖公章）时才能生效。

2.投标文件均由投标人法定代表人签字的,投标文件中可不提供该附件的内容。
（五）声明
项目名称：成都市中和中学                   采购比选项目
致：成都市中和中学
我公司作为成都市中和中学                    采购比选项目的投标人，在此郑重声明：

一、我公司参加政府采购活动前三年内，在经营活动中重大违法记录：        （说明：填写“无”或“有”）。
二、我公司        良好的商业信誉（说明：填写“具有”或“不具有”）。
三、与我公司存在直接控股、管理关系的相关供应商：      （说明：填写“无”或“（一）供应商名称１；（二）供应商名称２ ；（三）……”） 。
四、我公司为本项目      整体设计、规范编制或者项目管理、监理、检测等服务（说明：填写“未提供”或“已提供”）。
特此声明。
投标人名称：                             (加盖公章)
日  期：

说明：1.对声明中第一条的说明：如供应商在参加政府采购活动前 3 年内因违法经营被禁止在一定期限内参加政府采购活动，期限届满的，可以参加政府采购活动的，该声明填“有”，但供应商应提供相关证明材料复印件；
2.对声明中第二条的说明：供应商在参加政府采购活动前，被纳入法院、工商行政管理部门、税务部门、银行认定的失信名单且在有效期内，或者在前三年政府采购合同履约过程中及其他经营活动履约过程中未依法履约被有关部门处罚（处理）的，不能认定为具有良好的商业信誉； 
3.对声明中第三条的说明：单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的政府采购活动。
（六）投标人基本情况表

	投标人名称
	

	注册地址
	
	邮政编码
	

	联系方式
	联系人
	
	电话
	

	联系方式
	传真
	
	网址
	

	单位性质
	

	法定代表
	姓名
	
	技术职称
	
	电话
	

	委托人
	姓名
	
	技术职称
	
	电话
	

	成立时间
	
	员工总人数：
	

	企业资质等级
	
	其中
	项目经理
	

	营业执照号
	
	其中
	高级职称人员
	

	注册资金
	
	其中
	中级职称人员
	

	开户银行
	
	其中
	初级职称人员
	

	账号
	
	其中
	技工
	

	经营范围
	

	备注
	


投标人名称：（加盖公章）
日  期：年月日
（七）商务条款偏离表
项目名称：成都市中和中学                     采购比选项目
	序号
	招标文件条目号
	招标文件的商务条款
	投标文件的商务条款
	响应\偏离

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


注：1.除本偏离表所列的偏离指标外，其他所有商务条款均完全响应“招标文件”中的要求；

2.供应商必须据实填写，不得虚假应答。否则将取消其投标或中标资格。
投标人名称： （加盖公章）

日  期：年月日
（八）项目实施方案及承诺
项目名称：成都市中和中学                   采购比选项目

（格式、内容自拟…………）
投标人名称：（加盖公章）

日      期:年月日
（九）承诺函
项目名称：成都市中和中学                采购比选项目
致：成都市中和中学
我公司作为成都市中和中学                   采购比选项目的投标人，在此郑重承诺：
1、项目建设涉及设备、产品、线缆等须符合已有的国家技术监督有关标准和国家安全标准。
2、系统各设备、产品安装（含综合安装）标准符合行业规范。
3、系统各设备、产品需为质量稳定、功能性强、性价比好、可靠性高的知名品牌，原装正品。
我公司在中标并签订合同后，如因自身原因不能履行合同的，将放弃该合同并承担相应责任，不转包、分包。
如因我公司供应的产品原因发生安全事件，由我公司承担全部责任。

特此承诺。

投标人名称(加盖公章)

日      期：
（十）投标人应当提供的资格、资质性文件及

其他具有类似效力的要求的相关证明材料
说明：需要在评分标准中提供的其他文件和资料

投标人名称：（加盖公章）

日    期:年月日
（十一）供应商业绩

（十二）报价单
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